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PORTAS RAPIDAS
VFX 500

Medidas* Velocidade

Largura maxima:10,00m = Velocidade de abertura
Altura maxima: 6,00m - fixa de 0,8 m/s

*outras sob consulta (Opcionalmente com

inversor de frequencia)

Sistema de abertura recolhivel

Garantindo resisténcia a pressdes de vento.

Tecido. M U7 Abertura de emergéncia
Opaco: 1,0mm ““ Acoplamento direto no motor
Transparente: [\ NO BREAK (opcional)

2,0mm

IHM de comunicacgao

Reduzindo o tempo de ajustes e facilitando
diagndsticos.

Sensor Fotoelétrico

Emissor receptor para maior seguranga no

fechamento.

Resisténcia a pressodes

Barra inferior adicional para resisténcia a grandes
pressodes (opcional)



SUMARIO

Introducao

Como usar esse manual
Sobre o fabricante
Dados Técnicos

Visao Geral da Porta

Instalacao

Instalacao Mecanica

Requisitos Basicos

Ferramentas necessarias

Métodos de fixagao

Conferéncia das medidas do vao

Instalagao das colunas

Levantamento do eixo

Montagem do conjunto acionador

Instalacao do VCODER

Colocacgao das tampas das colunas e cobertura do rolo
Fixacao do sensor fotoelétrico

Instalacao Elétrica

Relacao de material

Inversor CFW 08- Parametros para configuracao

Viso IHM2.0

Introdugao

Instalacao

Operacao

Ajuste de parametros da porta
Verificando entradas e saidas
Modulos de saida da CLD12

Operacao
Acionamento
Funcionamento manual
Seguranca

Segurancga de projeto
Seguranc¢a na operacao
Limpeza

Descarte

Manuteng¢do

IHM Viso IHM 2.0

VCODER

Inversor CFW08

Placa de Comando

Status das entradas e saidas
Manutencao Preventiva

Diagramas

Instalagao - eixo da Porta

Diagrama Contador

Diagrama Inversor

Layout do Painel - Modelo com contador
Layout do Painel - Modelo com Inversor
Lista de embarque

Garantia

Protocolo de entrega do manual

Dados da sua porta Visoflex ZIP



Como usar esse manual?

As informacdes contidas nesse manual permitirao que vocé instale, opere e
mantenha a sua porta Visoflex VFX 500, VFX 500e e VFX 501 de uma forma que
ajude a garantir a maxima vida util e operacao livre de problemas.

Se forem feitas quaisquer alteracdes nao autorizadas No Processo, OuU se 0s Passos
descritos neste manual nao forem seguidos, a garantia sera automaticamente
anulada. Em caso de alteragcdes nas pecas de trabalho, montagens ou
especificacdes por escrito que nao sejam autorizados pela Visoflex, a garantia
também pode ser anulada. A responsabilidade pela operacao bem sucedida e
desempenho desta é de responsabilidade do proprietario da porta.

NAO INSTALE, OPERE OU EXECUTE MANUTENCAO NESTA PORTA ANTES DE LER
E COMPREENDER CLARAMENTE AS INSTRUCOES CONTIDAS NESTE MANUAL

Se vocé tiver alguma duvida, entre em contato com um representante Visoflex ou
ligue para o Departamento de Atendimento ao Cliente Visoflex + 55 (19) 3936 8100.
Consulte sempre o numero de série (OS) da porta ao contatar o representante ou
o Atendimento ao Cliente.

Ao longo desse manual, as seguintes palavras-chave sao usadas para alertar o
leitor de situacdes potencialmente perigosas ou situacdes em que informacao
adicional para executar com sucesso o procedimento é apresentada:

AVISO é usado para indicar o potencial de danos pessoais no
procedimento a ser realizado.

CUIDADO ¢ usado para indicar o potencial de danos ao produto ou dano de
propriedade se o processo nao for seguido como descrito.

IMPORTANTE ¢é usado para transmitir informacdes criticas
para a conclusao do procedimento.

€ utilizada para fornecer informacao adicional para ajudar na
realizacao do procedimento ou operagao da porta, mas nao
necessariamente relacionada a seguranca.

SOBRE O FABRICANTE

VISOFLEX PORTAS E PORTOES LTDA.
CNP3J: 07.205.402/0001-71
Engenheiro responsavel: Roberto Basso: CREA-SP: 5068915660

www.visoflex.com.br

Telefone: (19) 3936 8100

Email: vendas@visoflex.com.br

R. André Adolfo Ferrari, 104 - Dist. Ind. Nova Era, Indaiatuba - SP - Brasil



Dados Técnicos

Equipamento: Porta industrial de alta velocidade para aplicacdo interna e externa com alto
fluxo de empilhadeiras, paleteiras e outras maquinas.

Modelo: VFX 500, VFX 500e e VFX 501

Descricao detalhada: Painel da porta com 1,0mm de espessura, folha da porta estruturada com
tubos, montados a cada 50mm, sistema de abertura recolhivel, sensor fotoelétrico embutido,
barra inferior tornando resistente a pressdes (opcional), quadro de comando com controle de
velocidade (abertura e fechamento controlado).

Utilizacdao prevista: Ambientes internos ou externos, de acordo com projeto e solicitagcdo do
cliente. Utilizagcao nao prevista para atmosferas potencialmente explosivas.

Porta projetada para altissimas ciclagens diarias.

Intempérie: Verificar com o representante o modelo adquirido.
Temperatura de trabalho: minima de 5°C e maxima 70° C.

Peso: Até 45 Kg/m?2
Dimensées: Limitada a 60m?2.
Conjunto moto redutor:

Poténcia: de 1,5CV a 2,0CV de acordo com o projeto
Tensao: Monofasico: 220v ou Trifasico: 220v, 380v e 440v
Grau de prote¢ao do motor: |IPG5

DigiCoder

Tensao de alimentacao: 24Vcc

Consumo (em 24Vcc): SOMmA

Protocolo de comunicagao: RS-485
Velocidade da comunicagao: 19,200 baud
Tipo de bateria: 2 Baterias CR123

Grau de protecao: IP 65

Estrutura e Vedacao:

- Colunas laterais em aco carbono pintado, com pintura a base de poliuretano (eixo sem pintura),
ou galvanizado a fogo.

. Faixa intermediaria com visor transparente.

Vida util estimada em ambientes adequados e seguindo a manutenc¢do recomendada: 10 anos.



Visao Geral da Porta VFX 501

Esta ilustracao devera ser utilizada apenas
como referéncia, NAO como parte das instru-
¢oes de instalagao.

TAMPA FRONTAL

TAMPA LATERAL 4

EIXO DA PORTA

TAMPA FRONTAL

TUBOS 100x50

MOTOREDUTOR

COBERTURA DO MOTOR

TECIDO DA PORTA

. ' \’.;I. |

PAINEL DE COMANDO

1

B

1
Imagem 1 - VISAO GERAL DA PORTA VFX 501

O produto é embalado na fabrica em
engradado de madeira.

Enquanto nao for feita a instalagao da porta,
mantenha a embalagem em ambiente seco
e protegido da chuva e de incidéncia direta

de raios solares, e ndao use para empilhar
outros materiais. @ T




TAMPA DO ROLO

COBERTURA DO MOTOR

TAMPA LATERAL 'ﬁ 0y
A EIXO DA PORTA
MOTOREDUTOR
TUBOS 100x50
TAMPA LATERAL
TECIDO DA PORTA
COLUNA DA PORTA
VISOR DA PORTA LT
PAINEL DE COMANDO
L~

Imagem 2 - VISAO GERAL DA PORTA VFX 500 - SEM CONTRAPESO

TAMPA DO TAMPA DO ROLO
CONTRAPESO —
COBERTURA DO MOTOR
AT EIXO DA PORTA
J’{ ~ MOTOREDUTOR
TUBO 100x50

TAMPA LATERAL

TECIDO DA PORTA

COLUNA DA PORTA

PAINEL DE COMANDO
VISOR DA PORTA

CAIXA DO
CONTRAPESO

L~
Imagem 3 - VISAO GERAL DA PORTA VFX 500 - COM CONTRAPESO



INSTALACAO



INSTALAGAO MECANICA

Para garantir o bom funcionamento da sua porta e a validade dos termos de
garantia do produto, recomendamos que a fixacao e instalacdo mecanica e
elétrica sejam feitas por técnicos credenciados Visoflex.

REQUISITOS BASICOS

- Uma empilhadeira e/ou plataforma devera ser fornecida pelo cliente, revendedor

ou instalador.

- E obrigatéria a presenca de pelo menos 02 (dois) instaladores.
O instalador deve ser um eletricista qualificado
e todo o trabalho elétrico deve atender aos codi-

E} NOTA gos aplicaveis. Se o instalador nao for qualifica-

do, um eletricista deve estar presente durante a
instalagao.

O cliente tem de garantir 100% de acesso para a abertura do vao durante a instalacgao.
«Nenhum trafego deve ser permitido nesta etapa.

As instrucdes a seguir mostram a frente da

@ NOTA porta. Lado de motor esquerdo e direito sdo

determinados ao ver a parte da frente da porta.

Imagem 3 - Porta de
motor direito

Imagem 2 — Porta de
motor esquerdo



FERRAM ENTAS NECESSARIAS

1. Nivel Laser ou mangueira de nivel

2. Nivel laser ou prumo de parede

3. Trena

4. Puncao

5. Chave phillips ¥4”

6. Chave de fenda 2,5 mm (para bornes)

7.Jogo de chaves fixas de 8 a 22 mm

8.Jogo de chaves allen (milimetro e polegada)

9. Alicate de pressao

10. Alicate de bico

11. Alicate de corte

12. Alicate para terminais (para cabos de 0,5a 2,5 mm)

13. Furadeira de impacto

14. Furadeira profissional

15. Chumbadores de aco tipo parabolt minimo ¥4" e respectiva broca de videa
(para fixacao em alvenaria)

16. Barra rosqueada 5/16" (comprimento conforme espessura da parede) com 02
porcas e arruelas lisas tipo funileiro (para fixacao em painéis ou paredes sem
estrutura).

Veja a secdo “Diagramas” para consultar desenhos
de referéncia e técnicos e diagramas elétricos.



_ ETODO DE FIXACAO

A superficie onde a porta sera
instalada deve ser resistente o
bastante para suportar o peso
da porta e seus componentes,
tais como as buchas e
chumbadores devem estar
bem presos a superficie.

As imagens mostram os
métodos de fixacao para
varios tipos de superficies. Use
O método que €& mais
adequado para o seu local de
instalacao.

O material necessario para a
instalacao e de
responsabilidade do
proprietario da porta ou do
instalador  contratado. Se
houver alguma duvida, ligue
para um representante
Visoflex ou para o)
Departamento de Suporte ao
Cliente +55 (19) 3936 8100.

Nao é recomendado a instalacdo da
coluna e dos cabecotes da porta com
parafusos auto brocante ou atarrachantes

em perfis metalicos.

Imagem 4 — Fixagcao em estrutura
de PAINEL ISOLANTE

Imagem 5 - Fixacao em
ALVENARIA

Imagem 6 — Fixacdo em estrutura
METALICA



CONFERENCIA DAS MEDIDAS DO VAO

1. Para conferir as medidas do vao, verifique as medidas: AA=BB e CC=DD
(imagem 7).

Compare com as informacdes de fabricacao da porta que se encontram na
etiqueta (imagem 8) fixada no painel de comando. A medida de fabricacao
esta escrita no campo “medida (mm)”, sendo a medida considerada LxA
(Largura do vao x Altura do vao).

2 megiga é/é geve ser i‘gualI a mectiji%a EDK% ( r N \
medida eve ser igual a medida
O local do vao devera estar: '"VISOFLEX
- Prumado
- Em nivel
AA Fabricante: | VISOFLEX Portas e Portes LTDA. |
A — — A eNPJ: 07.205.402/0001-71 |
Ve riﬁcar N |'vel Email: I Rua André Adolfo Ferrari, 104 - Indaiatuba - SP ]
Eng. Responsavel: : CREA: :
() [a) Ne° de Série (OS)E Fabricagdo.: :
. o Medida (LxA): : Peso aprox.: E
BB Quantidad
y / Y Clieme:l l
\. J
- J
Imagem 7 — Verificacdo das medidas do vao Imagem 8 - Etiqueta com informagdes da porta

2. Verifique o piso com um nivel dos dois lados da abertura da porta. Se um
lado da abertura for maior do que o outro, serd necessario o uso de um calco
abaixo da coluna para nivelar. Sugestdes de métodos para assegurar colunas
niveladas (com uso de calco e de mangueira de nivel) estao ilustradas nas
imagens 9 e 10.

Contate a Central de Atendimento Visoflex se o
piso tiver mais de 25mm de desnivel.

Linha do Nivel

S~ Esta Dimensao
deve ser igual
em ambos os
lados da porta

Esta dimenséo deve ser 5
igual em ambos os lados @ »

da abertura da porta. :/' k_,_,/’ <>
" Calgo -
\ Calgo
—1 (Se necessério)
Imagem 9 - Verificando piso com Imagem 10 — Verificando piso com
linha de nivel mangueira de nivel




— NSTALACAO DAS COLUNAS

1. A fixagao das colunas deve ser feita com auxilio de um prumo de parede
e mangueira de nivel.

Tenha
fixacao das colunas.

Verifique se os blocos estao
cheios de concreto para uma
fixacao segura e firme.

A distancia entre
(imagem 1)
conforme a

cuidado especial na

deve

LARGURA DO VAO

NIVEL DO TOPO
1 DA COLUNA

S VAR

COLUNA DA
VFX 500/501.

as colunas
estar

Vv

APRUMAR TODO
O CONJUNTO

medida

especificada na etiqueta com o
Nnumero de série localizado no

painel da porta.

ALINHAMENTO FRONTAL

S/ ESCALA

(lmagem 1)

2. Uma vez que a coluna lateral

estiver

posicionada

corretamente, fixe-a a parede
adequadamente (veja o topico
“Métodos de Fixacao”). Os cinco
pontos de fixacdo de cada
cabecote devem
obrigatoriamente ser fiixados e
cada coluna devera ter no
minimo 4 fixadores. (imagem 13).

3. Monte o outro lado da coluna,
fixando-a a parede da mesma
maneira como descrito para o

CENTRO DE
FIXAGAO

210
[

primeiro lado.

Use arruelas adequadas aos
parafusos para que as colunas
figuem fixas e nao apresentem
folga ou ruidos ao longo do
tempo. Use uma trena para
assegurar que o alinhamento e
largura sejam mantidos entre
as colunas e nas extremidades
superior e inferior de cada
coluna apos a fixacao.

APRUMAR TODO
O CONJUNTO.

Vv

ALINHAMENTO LATERAL

S/ ESCALA
(lmagem 12)



7 PASSOS PARA INSTALACAO DA PORTA VFX 501

Tenha cuidado no manuseio do eixo!
Ao utilizar a empilhadeira, amarre-o ao palete. Uma
possivel queda pode danificar seriamente o material.

1° Passo: instalar
e posicionar as
colunas,
aprumando-as e
nivelando-as.

A
NET

5B

2° Passo: fixar os
cabecotes sobre as
colunas instaladas no
passol.

3° Passo: instalar os tubos
100x50, encaixando-os nos
cabecotes e fixando todas as
cantoneiras de  fixacao
presas a eles na alvenaria ou
estrutura metalica.

Atencao, os perfis 100x50
tem a funcao de receber
toda a carga da porta e
transferir a estrutura
(alvenaria ou outro tipo de
elemento construtivo).




4° Passo: fazer a instalacao do motoredutor
apoiando-o no suporte de coxim
(ver imagem 25)

AT 7 7 7 7 777

5° Passo: fazer a instalacao do tecido na porta
seguindo as orientacdes da instalacao das cintas
(veja a imagem a seguir

~



4 < a7 <
< LADO EXTERNO < LADO INTERNO
a 4 4 4
g POSICAO DA CATRACA - POSICAO DA CATRACA
DISTANTE DA PAREDE. PROXIMO A PAREDE.
4 4
4 0 < . 0
° ° ad K
g 4 < la 2 < o
T oa T a oo
4 ’, . ., B B J
° o ° -
a4, a Y4y,
< b 9 3
< <
MONTAGEM EXTERNA MONTAGEM INTERNA

COBERTURA DO
MOTOR
((VFX 501)).

TAMPA MOTOR
(VFX 501)

TAMPA DO ROLO
(VFX 501)

TAMPA CONTRARIA 1

(VFX 501)

EMENDA DA TAMPA
COLOCAR EM TODOS OS PONTOS
NECESSARIOS.

MONTAGEM VFX 501

N

N

N

N \

N
6° Passo: q \
fixacao das q N
t . N
ampas y

\\ \




7 PASSOS PARA INSTALACAO DA PORTA VFX 500 e VFX500e

Tenha cuidado no manuseio do eixo!
Ao utilizar a empilhadeira, amarre-o ao palete. Uma
possivel queda pode danificar seriamente o material.

1° Passo: instalar =
e posicionar as
colunas,
aprumando-as e
nivelando-as.

N &

2° Passo: fixar os
cabecotes sobre as
colunas instaladas no

passol.

3° Passo: instalar os tubos
100x50, encaixando-os nos
cabecotes e fixando todas as
cantoneiras de fixacao
presas a eles na alvenaria ou
estrutura metilica. il i

il i

Atencdo, os perfis 100x50 H\M ..

tem a funcdo de receber :H:{} il uﬁj ¥
toda a carga da porta e i "‘ H
transferir a estrutura ‘ ! w
(alvenaria ou outro tipo de i
elemento construtivo).




MONTAGEM DO VOLANTE DE UNIAO MONTAGEM DO MANCAL INTERMEDIARIO

? . § §
o G :H
s “@f e ]} 4° Passo: apos instalar
@ : H H@' - os tubos 100x50, é feita a
. ~ fixagdo do(s) eixo(s), que
% e . podem ser bipartidos,
e caso a porta ultrapasse
sta ExpLOOIDA o ExeLommn 4,00 m de largura.

CONJUNTO MONTADO CONJUNTO MONTADO

5° Passo: fazer a instalagcao do =
motoredutor apoiando-o no

suporte de coxim

(ver imagem 25)

6° Passo: fazer a instalacao do
tecido na porta seguindo as
orientagcdes da instalacao das
cintas

(veja a imagem a seguir)




7° Passo:
fixacdo das
tampas.

CINTA DE
SUSTENTAGCAO

FOLHA DA
PORTA

TRAVAR CINTA ,,/
NACATRACA ./
"/

®
AN °
! \

CINTA DE TRAGAO

— CATRACA
A

"\ EIXO CENTRAL

“— TRAVAR CINTA DE

TRACAO NO
EIXO CENTRAL



- Eixo da Porta

INSTALAGCAO
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Verificar se o eixo estd devidamente centralizado e instalar os mancais e os
rolamentos (veja diagrama “Instalacao dos Eixos da Porta”).

** Esta montagem sé se aplica quando o eixo € dividido em 2 ou mais partes.

5 NOTA & AVISO

Colocar o rolamento do eixo Certifiqgue-se de que os parafusos
com o lado onde se encaixa estao bem fixados.
o colar de travamento por A ndo conferéncia pode acarretar
fora (imagem 18). problemas futuros.

Apds centralizar o eixo, deixando a
mesma folga nas laterais, aperte os
colares de travamento no sentido
horario.

(Imagem 19)

Bata com um punc¢ao no furo cego do
colar até que ele trave.

(Imagem 20)



Aperte o parafuso do colar com a
chave allen.

(Imagem 21)

MONTAGEM DO CONJUNTO ACIONADOR

ENCAIXE DO MOTOR NO EIXO

& AVISO

Caso seja necessario, antes de
iniciar a instalacao remova as
rebarbas realizando um ajuste
mecanico na ponta do eixo e
na chaveta do conjunto com
uma ferramenta de abrasao.

Utilize a graxa que acompa-
nha o conjunto acionador.
Faca ajustes e a lubrificacao
de maneira que o conjunto se
encaixe suavemente no eixo
(veja imagens 22 a 24).

(Imagem 23)

Chaveta do motor

8x8x110mm [

(Imagem 24)



Instale os coxins e o suporte no
cabecote referente ao lado do
motor.

NAO dé o aperto final nas porcas.

(Imagem 25)

Encaixe o conjunto acionador
sem o DigiCoder no eixo
chavetado da porta.

CABECOTE
Apos o encaixe do conjunto
acionador certifique-se que
o lado de fora do redutor
esteja alinhado com o
rebaixo do eixo.

VCODER |

PONTEIRA
POSTICA 4

(lmagem 27)



INSTALAQAO DO DIGICODER

O DIGICODER é um dispositivo de leitura de posicao eletrénico que faz o
monitoramento da porta em qualquer ponto de seu curso. Este dispositivo
substitui o sensor fim de curso e Nnao necessita de ajustes mecanicos para efetuar
O posicionamento da porta; todo o posicionamento e gravacao de posicao (porta
aberta, porta fechada, ponto de reducao de velocidade, etc.) sao feitos através da
DigilHM nas portas rapidas Visoflex. Ele utiliza comunicacao serial RS485 e
conector DIN para rapida instalacao e substituicdo quando necessario.

Conjunto DIGICODER

O conjunto DIGICODER ¢é
composto por um cabo de
comunicacao com
conector DIN, uma
ponteira, parafusos e o
dispositivo (DIGICODER).

Imagem 28 — Conjunto DIGICODER: cabo de comu-
nicacao, ponteira e dispositivo

N&o & necessario desmontar nada no con-
junto DIGICODER para efetuar a instalacao.

1. Parafuso allen cabeca cilindrica M8x35
2. DIGICODER

3. Motorredutor

4. Ponteira magnética

5. Parafuso allen sem cabeca M8x6

Passo a Passo

Encaixe a ponteira de aluminio
(4) no eixo da porta, utilizando o
parafuso allen sem cabeca (5)
para trava-la no eixo.

Encaixe o motorredutor (3) no
eixo da porta, e instale o
VCODER (2) utilizando os
parafusos de cabeca cilindrica
(1) para fixa-lo no redutor do _
conjunto motorredutor. ’ (Imagem 29)




Sempre alinhe o rebaixo existente na pontei-
ra de aluminio com o parafuso de trava para
melhor fixagao.

A ponteira do aluminio (4) deve estar o mais préximo possivel da base do DIGICODER
conforme mostra a distancia D (veja imagem 30). O ajuste desta distancia pode ser feito
através dos oblongos localizados no suporte do motorredutor. Pode ser feito desrosquean-
do no sentido anti-horério e colocando arruelas como calco ou entdo uma porca M5 para
travar na posicdo correta. E importante que a ponteira magnética fique bem presa e sem
encostar no fundo do Digicoder para nao desroquear com o movimento do motor.

’7 L

Imagem 30 - Vista superior e indicagao de distancia Para um bom funciona-
mento, é recomendado
deixar a distancia de 20mm
da saida do redutor até a
ponta da ponteira.

Cabo de Comunicacao

A instalacao correta do cabo
de comunicacao € muito
importante, pois através dele é
feita a alimentacgao elétrica do
dispositivo, e os dados sao
enviados para a placa de
comando.

e |
=

O conector se encaixa em
apenas uma posicao. O encai-
xe deve ser feito suavemente
(sem exercer forca). Caso
tenha problemas para fazer o
encaixe, verifique a posicao
dos pinos para ver se estao
alinhados corretamente.

(Imagem 31)



Apos O encaixe, a
arruela de trava-
mento deve ser
girada no sentido
horario para que
trave o conector no
DIGICODER, impe-
dindo que se solte
com vibracoes.

DigiCODER

= DIGIPLEX

(Imagem 32) (Imagem 33)

Este cabo ndo deve conter emendas. Deve ser Deve ser feito o aterramento do
passado em um cabo Unico do motor ao motor e do painel de comando
painel, e caso necessario, substituido por um para o correto funcionamento do
cabo de acordo com as especificacdes da circuito.

Visoflex. Se o cabo for substituido por um
cabo fora do padrao, podera ocorrer falha na

comunicagao.

Configuracao

O DigiCoder é um dispositivo passivo, apenas envia dados para a placa de comando principal.
Portanto, nao existem configuragdes a serem feitas nele. Todas as configuracdes e ajustes de fim de
curso deverao ser feitas através da placa de comando em que ele é instalado (CLD 11 ou posterior).



COLOCACAO DA COBERTURA DO ROLO

A cobertura do rolo deve ser apoiada sobre os tubos 100x50 e parafusada sobre
0s cabecotes (veja imagem 35), nas portas VFX 501 as tampas do rolo sao apara-
fusadas pela frente (com as emendas) nas tampas do motor e eixo contrario
conforme imagem XX

EMENDA

(Imagem 34)

FIXACAO DO SENSOR FOTOELETRICO

Para a instalagcao dos sensores fotoelétricos nas portas VFX 501, VFX 500 e VFX
500e, verificar a operacao do local (se passa caminhao, carro ou empilhadeira)
para determinar a altura correta e fazer a furacdo nas tampas guias de forma
gue o sensor atue quando algum objeto estiver interrompendo a descida da
porta. Recomendamos altura de 300mm a partir do piso.

& AVISO

Alinhe o emissor e receptor
para o bom funcionamento
do sensor fotoelétrico.

/\ CUIDADO

Tenha cuidado ao apertar as
contra-porcas para evitar
danos as pecas.

(Imagem 36)



Instalacido Elétrica

O tipo e quantidade de tubulacao e outros materiais necessarios para uma insta-
lacdo estao listados abaixo, porém podem variar as quantidades e tipos de
alguns itens dependendo das condi¢des do vao.

Os cabos de poténcia (motor, freio e alimentacao) devem
estar em tubulacao separada dos cabos de comando (Digi-
Coder, Fotocélulas, Botdes e etc). O nao cumprimento deste
procedimento podera causar danos aos equipamentos que

Nao serao cobertos pela garantia.



RELACAO DE MATERIAL

(estimado para porta tamanho 5x5m)

Largura (m) Altura (m)

Informacgodes da porta:

5 5
VFX 500 / 501 / 500e / Fast
Cabo PP 4x2,5mm? (Motor)** 9
Cabo PP 4x1,0mm? (Freio)** 9
Cabo PP 2x1,0mm? (Sensores e Acionadores)** 30
Cabo Silicone 2,5mm? (Resisténcias) * 0
Fita de AutoFusdo (rolo) 0
Fita Isolante (rolo) 1
Eletroduto Galv. Médio ou PVC 3/4" (m) 18
Abragadeira 3/4" 18
Condulet Multiplo 3/4 ¢/ tampa (Mod. X ¢/ tampao) 8
Unidut 3/4" (Conector p/ Condulet) 24
Prensa Cabo 1/2" 8
Prensa Cabo PG9 ou M16 1
Prensa Cabo M25 2
Seal Tubo 1/2" (m) 3
Conector Macho Giratério 1/2" 4
Seal Tubo 3/4" (m) 3
Conector Macho Giratdrio 3/4" 2
Bucha Redugdo 3/4" - 1/2" 6
Terminais Qtd. (pg)
Terminal Ilhds 2,5mm? 30
Terminal Ilhés 1,0mm? 100
Terminal Ilhés 1,5mm? 30
Anilhas Qtd. (pg)
N 5
R 5
S 5
T 5
Terra 5
T1 5
T2 5
T3 5
0 5
1 30
2 30
3 10
4 30
5 5
6 5
7 5
8 5
9 5
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Imagem 39 — Medidas de cabos e tubulagao necessarios para a instalagdo

elétrica



INVERSOR
Parametros para Configuracao

PARAMETROS PARA CFW 500

220v 380v 440v .
Parametro | 0,75cv | 1,0cv | 1,5¢cv | 2,0cv | 0,75cv | 1,0cv | 1,5¢cv | 2,0cv | 0,75¢cv | 1,0cv | 1,5¢v | 2,0cv Fungdo
P202 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 [Controle Vetorial Sensorless
P399 75,4 80,5 82,8 | 84,3 75,4 80,5 | 82,8 | 84,3 75,4 80,5 | 82,8 | 84,3 JRendimento do motor (plaqueta)
P400 220 220 220 220 380 380 380 380 440 440 440 440 [Tensdo nominal do motor (plaqueta)
P401 2,6 3,12 4,4 5,87 1,51 1,81 | 2,55 3,4 1,3 1,56 2,2 2,93 JCorrente nominal do motor (plaqueta)
P402 1690 1710 | 1730 | 1710 1690 1710 | 1730 | 1710 1690 1710 | 1730 | 1710 JRotagdo nominal do motor (plaqueta)
P403 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 [Frequencia nominal do motor (plaqueta)
P404 4 5 6 7 4 5 6 7 4 5 6 7 |Poténcia nominal do motor (plaqueta)
P407 0,71 0,8 0,79 0,8 0,71 0,8 0,79 0,8 0,71 0,8 0,79 0,8 [Fator de poténcia do motor (plaqueta)
P408 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 JAuto-Ajuste, aguardar até terminar (Deixar a porta fechada)
P409 4,4 4,05 2,1 1,57 13,3 12,1 6,3 2,95 17,6 16,2 8,4 6,3 [JResistencia do Estator
P100 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 [Tempo de Aceleragdo
P101 0,7 0,7 0,7 1 0,7 0,7 0,7 1 0,7 0,7 0,7 1 |Tempo de Desaceleragdo (sem DI5 habitlitado colocar 0,7)
P124 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 [Velocidade de Abertura
P125 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 [Velocidade de Fechamento
P126 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 JVelocidade de Redugdo de Abertura
P127 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 JVelocidade de Redugdo de Fechamento
P134 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 [JFrquéncia Maxima
P151 410 410 410 410 820 820 820 820 820 820 820 820 [Atuagdo da Regulagdo da Tensdo do Circuito Intermediario
P156 3,12 3,74 | 5,28 | 7,04 1,81 2,17 3,06 | 4,08 1,56 1,87 2,64 | 3,52 |Corrente de Sobrecarga do Motor (1,2 x P401)
P221 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 |Selegdo da Referéncia de Velocidade Local (Aparece E14)
P222 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 |Selegdo da Referéncia de Velocidade Remoto (Aparece E14)
P223 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 |Selegdo Giro LOC
P224 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 |Selegdo Gira/Para LOC
P225 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 [Selegdo JOG LOC
P231 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 Fungdo do Sinal Al1
P263 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 JFuncdo Digital 1 - Avangar (Aparece E14)
P264 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 JFuncdo Digital 2 - Retorno (Aparece E14)
P265 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 JFungdo Digital 3 - Multispeed (Aparece E14)
P266 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 JFungdo Digital 4 - Multispeed (Aparece E14)
P275 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 [Para Motor com Freio (Padrdo)
P290 2,6 3,12 4,4 5,87 1,51 1,81 | 2,55 3,4 1,3 1,56 2,2 2,93 [Corrente Ix

Obs.: O parametros que ndo estdo nesta lista devem permanecer com valores de fabrica, para voltar todos os parametros para valor de fabrica ajustar P204 com valor 5 e em

seguida efetuar os ajustes de parametro conforme tabela acima.

(Imagem 40)
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DigilHM 2.0



Manual DigilHM 2.0

1. Introducao

O produto DigilHM 2.0 € uma interface homem maquina que foi
desenvolvida pela Visoflex para que o usuario/operador ndo tenha qualquer tipo
de contato com a placa de comando CLD, facilitando a instalacao e ajuste das
portas rapidas Visoflex.

Esta interface conta com uma comunicacao serial RS485 e conector RJ12
para a rapida remocao. Além disto, ela esta equipada com um regulador de
tensao para aumento da vida util do seu Display LCD e botdes de alto
rendimento.

Com a DigilHM 2.0 sera possivel fazer todos os ajustes necessarios das
portas Visoflex, tais como:

1- Ajuste tempo de fechamento; 6- Ajuste de sensibilidade de looping quando presente
2- Parada abertura 7- Comando homem presente
3- Parada Fechamento 8- Lado do motor
4- Ajuste reducao de velocidade de abertura 9- Temporizador s/n
5- Ajuste de reducdo de velocidade de fechamento 10- Idioma eng / spanish/ port

Obs.: A placa DigilHM 2.0 estara disponivel apenas para placas EB9.0 ou CLD.

2. Instalacao

Para a instalacao da DigilHM 2.0 basta conectar o cabo com conector RJ12
(Figura 1) na placa do Display LCD e em sua respectiva placa de comando CLD.
Com o cabo conectado e a placa de comando alimentada a interface ja

estara em funcionamento, caso o Display LCD acenda e ndao apareca nada escrito

ou entao apareca uma tela com quadros brancos, deve-se ajustar o contraste no
potencidmetro (Figura 1) que se encontra atras da placa do display. Gire o
potencidmetro no sentido horario para aumentar o contraste e no sentido

anti-horario para diminuir.

Conector RJ12

Ajuste de Intensidade

Figura 1 - Vista traseira da placa DigilHM 2.0



3. Operacao

Para operar a interface existem 3 botdes, sdo eles: @ , . € ~, conforme
Figura 2 abaixo.

o==DIGI

porta fechada
ciclos 1234

Figura 2 - Painel frontal VisolHM 2.0

A Figura 3 apresenta as telas da porta em operacao, fazendo um ciclo com-
pleto de abertura e fechamento. O Ciclo é determinado pelo momento desde
quando a porta esta fechada e recebe o sinal para abertura, inicia a abertura, faz a
reducao de velocidade na abertura, contagem do tempo programado (se o tem-
porizador estiver habilitado), inicia o fechamento apds contagem do tempo e faz a
reducao da velocidade de fechamento até a porta estar completamente fechada.

b —>lld b —>ll b —llc
porta fechando aguardando fecha porta abrindo
reduz fechamento tempo fechar 1 reduz abertura

oE=DIGI oE==DIGI oE==DIGI

porﬁa fechando porta fechada porta abrindo
ciclos 23 ciclos 50 ciclos 51

Figura 3 - Telas da porta em operagao

Através do botdo (@ ) é possivel visualizar todos os ajustes realizados em
telas que se alternam conforme Figura 4.

NAO ESQUECER QUE O PRIMEIRO PARAMETRO A SER DEFINIDO E O LADO DO
MOTOR caso contrario outros ajustes serao comprometidos



&=DIGI = 1[d = 11J

lado motor eb 12_2 vcoder temporizador
esquerdo versao 18.0 k40 fechar em 2 seg

o£=DIGI = 11J

ciclos da porta ajuste looping
sensib 0%

Figura 4 - Telas de visualizagcao dos ajustes

4. Ajuste de parametros da porta

Para iniciar a alteracao dos parametros, os trés botdes (‘) + (A )+ ( v) deve-
rao ser pressionados simultaneamente e mantidos pressionados por aproximada-
mente 10 segundos, enquanto pressionados, as telas conforme mostra a Figura 5
aparecerao alternadamente e apoés os 10 segundos a tela conforme a Figura 6 apa-
recera e os botdes deverao ser soltos.

= 11J

atencao!
vocé vai entrar

Figura 5 - Trés botdes pressionados

°%D|G|
em troca de
parametros

= 11J

para continuar
libere os botdes

Figura 6 - Tela de liberagcdo dos botdes



4.1. Desbloqueio dos parametros

Para desbloquear e permitir a alteracao dos ajustes € necessario inserir uma
senha. N

Para digitar a senha utilize os botdes (| ) e ( - ) até que o numero desejado
apareca no display conforme mostra a Figura 7 e em seguida pressione o botado
“Ok” (.) para confirmar, apds a confirmacao caso a senha esteja correta, aparece-
ra a tela conforme Figura 8, e caso a senha esteja incorreta, aparecera a tela con-
forme Figura 9.

= 11J

digite a senha
ok © o

= 11J = 11J

ah tempo fecha? senha
sim < > incorretal!

Figura 7- Validando a senha de instalador Figura 8 - Tela apds desbloqueio com senha Figura 9 - Digitagdo de Senha Incorreta

Ajustes de usuario (Ajustes Comuns)

Os ajustes de usuario permitem que o operador altere os parametros mais
comuns, sao 0s seguintes parametros:

- Sensibilidade do looping;

- Tempo de fechamento (caso o temporizador esteja habilitado);

- Comando Manual (Homem presente).

Para fazer estes ajustes, basta digitarasenhal 3 (A)

Ajustes de instalador

(Ajustes sensiveis, apenas p/ técnicos treinados pela VISOFLEX)

Os ajustes de instalador permitem que o operador altere os parametros mais sen-
siveis, sao 0s seguintes parametros:

- Ajustes de posicao do fim de curso (Abertura, Fechamento e reducdes de veloci-
dade);

- Escolha entre temporizador de ajuste (TPFECHA) ou botao de fechamento;

- Mudanca de lado de motor.

Para fazer estes ajustes, basta digitar a senha99 ()

IMPORTANTE: O usuario final ndo deve ter acesso aos ajustes de instalador, pois um
ajuste feito de forma errada pode danificar o produto irreversivelmente e o dano nao
sera coberto pela garantia.

Apods inserir a senha correta, para navegar entre os menus basta utilizar os
~ A ~ . . .
botdes (" ) e (L ) onde estao indicadas — e — no Display LCD, e para entrar em
~ H ~ [ H ”
um menu basta pressionar o botao “Sim” (@).

IMPORTANTE: A parametrizagdo SEMPRE deve ser iniciada pela escolha do lado do
motor para que seja bem sucedida, conforme Passo 1.



4.2. Parametrizacao

Passo 1- Ajuste do lado do motor

O Ajuste do lado do motor serve para identificar o lado em que o motor esta insta-
lado na porta, este ajuste € extremamente importante pois caso o lado do motor
seja selecionado de forma errada nesta configuracao, a contagem de posicao do
DIGICODER nao sera feita de forma correta, impossibilitando o ajuste de fim de
curso da porta.

= 11J

Para ajustar o lado do motor basta navegar entre os lado motor?
menus utilizando os botdes "— “ () ou = “ (7)) até sim < >
encontrar o menu “LADO MOTOR?" conforme
mostra a Figura 10 e pressionar o botdao Sim (@) para

confirmar a entrada no menu. . .

Figura 10 - Menu de Ajuste do lado do motor

NOTA: Para identificar o lado do motor, basta olhar de frente para a porta, no lado onde
se enxerga o motor.

IGI
Apos identificado o lado do motor, selecionar o
lado correto, sendo esq (/) = Motor Esquerdo e lado motor
dir ( 7 ) = Motor Direito conforme mostra a sair esq dir

Figura 11.
o0

Figura 11 - Escolhendo lado do motor

IMPORTANTE: Quando o motor for instalado na posicédo horizontal (VFX 500 / VFX 500e /
VFX 501) o lado do motor € invertido, ou seja, se vocé olhando para a porta esta vendo o
motor do lado direito, deve-se escolher a opg¢ao Esquerda no menu e vice-versa.

Quando pressionado o
botao correspondente ao
lado desejado, a tela confor- o@)'ﬁl OEDIGI
me Figura 12 aparecerd
para gravar a opc¢ao escolhi- moton esquendo? confirma?
da, quando pressionado o graver esa  dir] sim nao
botdo de gravar (@ ), a tela
conforme Figura 13 apare- . . . .
cera para confirmacao da
opc¢ao desejada.

Figura 12 - Gravagao do lado do motor Figura 13 - Confirmacao da opg¢édo desejada

IMPORTANTE: Apos pressionar o botao “Sim” (\_/) na tela de confirmacao, a alteragdo
sera gravada e ndo serd possivel o cancelamento da opgao desejada, fazendo-se neces-
sario o re-ajuste do parametro para correto funcionamento.



Passo 2 - Regulando o Fim de curso de Abertura / Fechamento

Estes sao 0s menus que ajustam a abertura e fechamento maximo da porta, ou
seja, quando a porta esta completamente aberta ou completamente fechada.

Para ajustar o Fim de Curso de Abertura e Fim de Curso de Fechamento, basta
navegar entre os menus utilizando os botées” —*“ (/) ou“ —"“ (7)) até encontrar
os menus “FC ABERTURA?" ou “FC FECHAMENTO?"” conforme mostra a Figura 14
e pressionar o botao Sim (@ ) para confirmar a entrada no menu.

°%DI6I

fc abertura?
sim < >

Figura 14 - Menu de Ajuste do Fim de Curso de Abertura

Apods entrar no menu de ajuste do Fim de Curso, é possivel verificar qual
posicao esta gravada na memaria conforme mostra
Figura 15, esta posicao € dada através de um numero que nao tem relacdo nenhu-
ma com altura da porta, € apenas um numero de referéncia para saber se a porta
esta subindo ou descendo.

oE=DIGI

gravado 300
sair desce sobe

Figura 15 - Posicdo gravada de abertura

Quando pressionado os botdes e “Desce” ({_/) ou “Sobe” ( ~)), a posicdo mostrada
no display ndo sera mais a posi¢ao gravada na memoria, e sim a posicao atual em
que a porta estd conforme mostra a tela da Figura 16.

oZ=DIGI

pos atual 128
grava desce sobe

Figura 16 - Posicao atual de abertura




No menu “FC ABERTURA?” ao pressionar o botao “Sobe” (7)), é possivel mo-
vimentar a porta com velocidade reduzida até que chegue ao ponto desejado de
parada totalmente aberta e fazer a gravagao do Fim de Curso de Abertura confor-
me Figura 17 e Figura 18 e no menu “FC FECHAMENTO?"” ao pressionar o botao
“‘Desce” ( | ), é possivel movimentar a porta com velocidade reduzida até que
chegue ao ponto desejado de porta totalmente fechada e fazer a gravacao do
Fim de Curso de Fechamento conforme Figura 17 e Figura 18.

oE==DIGI = 11J

pos atual 110 confirma?
grava desce sobe sim nao

Figura 17 - Gravacao da posicdo da porta Figura 18 - Confirmacgao da opc¢ao desejada

IMPORTANTE: Apos pressionar o botdo “Sim” (1) na tela de confirmagao, a alteragéo
serd gravada e ndo sera possivel o cancelamento da opg¢do desejada, fazendo-se neces-
sario o re-ajuste do parametro para correto funcionamento.

ATENCAO: O numero de refg\réncia deve ser SEMPRE crescente (aumentar) quando
pressionar o botdo “Sobe” (" ) e ser SEMPRE decrescente (diminuir) quando pressionar
0 botao “Desce” ( )

DICA: O numero - 5 é menor que - 4 assim como O (zero) € maior que -1 e assim por
diante.

NOTA: Caso ao pressionar o botao “Sobe” ( - ) @ porta comecar a descer, basta inverter
uma fase do motor na régua de bornes. Caso ao pressionar o botdo “Sobe” ( - ) a porta
estar subindo, mas o nUmero de referéncia diminuir ao invés de aumentar, alterar a
parametrizacao de escolha do lado do motor (Voltar ao Passo 1).

Passo 3 - Redugdo do Fim de Curso de Abertura / Fechamento

Este € 0 menu que ajusta o ponto onde a porta deve comecar a reduzir antes
de chegar ao Fim de Curso de Abertura e Fechamento, este ajuste varia de acordo
com a necessidade do cliente e tamanho da porta, serve para ajudar na frenagem
e ajuste mais fino do fim de curso da porta, pois com ele a porta chega ao final de
curso em uma velocidade reduzida e gerando menos inércia.

Para ajustar a Reducao do Fim de Curso de Abertu-

ra e Reducao do Fim de Curso de Fechamento, °EDIGI
basta navegar entre os menus utilizando os botdes

Tt )out = | ~)) até encontrar os menus aj red vel ab?
“AJ RED VEL AB?" para Abertura ou “AJ RED VEL Sl < 2
FE?" para Fechamento conforme mostra a Figura

19 e pressionar o botao Sim ( @ ) para confirmar a . .
entrada no menu.

Figura 19 - Menu de Ajuste da Reducéao
do fim de Curso de abertura



Apos entrar no menu de ajuste de Reducao do Fim de Curso, é possivel veri-
ficar qual o percentual de reducdo que esta gravado conforme mostra Figura 20,
este percentual pode ser alterado pressionando os botdes “+" (7)) e “-* ( . ) para
aumentar ou diminuir a posi¢cao de reducao, este porcentual funciona da seguin-
te maneira:

Exemplo:

100% - Porta ira fazer a abertura ou fechamento °EDIGI
total em velocidade reduzida; reducio  25%
50% - Porta ira reduzir a velocidade quando chegar ~ gravar -+
Nna metade do curso;

25% - Porta ira reduzir a velocidade quando faltar V4 . .
para chegar no Fim de Curso;

0% - Porta nao ird reduzir a velocidade.

Figura 20 - Percentual de reducéo de Abertura/Fechamento

NOTA: Como padrao, a Visoflex recomenda ajustar as reducdes em 25% tanto na abertura
guanto no fechamento, podendo ser alterado conforme a necessidade, porém nao é
aconselhavel utilizar menos de 10%.

Passo 4 - Temporizador (TPFECHA)

O temporizador ou tempo de fechamento é referente ao ajuste do tempo
para o fechamento automatico da porta, ou seja, € o tempo que a porta fica aberta
depois que ela chega ao fim de curso de abertura até o momento em que ela
comeca o fechamento sem a necessidade de nenhum acionador.

Habilitagdo do Temporizador

Para habilitar a funcao de temporizador de fechamento, basta navegar
entre os menus utilizando os botdes "= “ () ou* —"( 7)) até encontrar o menu
“TEMPORIZADOR?" conforme mostra a Figura 21 e pressionar o botdo Sim (@)
para confirmar a entrada no menu.

= 11J

temporizador?
< >

oE==DIGI

temporizador

sair sim nao

Figura 21 - Menu de Ajuste do Temporizador Figura 22 - Tela de habilitagdo do temporizador

Pressione “Sim” (') para habilitar o temporizador e “Nao” (7)) para desabili-
tar na tela conforme Figura 22.



Ajuste do tempo de fechamento

O menu de tempo de fechamento so estara disponivel caso o temporizador
esteja habilitado, caso contrario o menu nao aparecera e o fechamento se dara
através do botao ou acionador instalado na porta.

og’l(ﬂ
Para ajustar o tempo do temporizador de fechamen-
to, basta navegar entre os menus utilizando os botdes” -— * ) TSR SR

~ < “ Si < >
(o )ou™ — “f ) até encontrar o menu “AJ TEMPO =
FECHA?" conforme mostra a Figura 23 e pressionar o
botao Sim (@ ) para confirmar a entrada no menu. . .

Figura 23 - Menu de Ajuste do Temporizador (TPFECHA)

-~ wou

Com os botdes “+" (7)) e “-“ ({_)) é feito 0 ajuste aumentando °E|)|G|
ou diminuindo o tempo de fechamento conforme mostra
a Figura 24, este tempo é sempre dado em segundos, e tpfecha 6 segs
apos o termino do ajuste pressione o botao “Sair” ( @ ). ST

Figura 24 - Tela de Ajuste do TPFECHA

Apos o botao “Sair” (@ ) ser pressionado, a tela conforme Figura 25 aparecera para
gravar a opgao escolhida, quando pressionado o botao de gravar ( @), a tela confor-
me Figura 26 aparecera para confirmacao da opc¢do desejada.

@IGI b — >

tpfecha 5 segs confirma?
sair = + sim  nao

Figura 25 - Gravagdo do tempo de fechamento Figura 26 - Confirmacédo da opcao desejada

IMPORTANTE: Apds pressionar o botao “Sim” (/) na tela de confirmagcao, a alteragao
serd gravada e ndo sera possivel o cancelamento da opgdo desejada, fazendo-se
necessario o re-ajuste do parametro para correto funcionamento.



4.3. Comando Manual (Homem Presente)

O menu de comando manual (Figura 27) foi criado para facilitar a instalacao,
regulagem e os testes da porta, com ele é possivel movimentar a porta para abrir
e fechar em velocidade reduzida e assim saber se 0 motor esta girando para o lado
certo, funciona como modo homem-presente (Figura 28).

Obs.: Caso a porta esteja entreaberta ou os fins de curso nao estejam corretamente regulados,
este parametro pode ndo funcionar corretamente, neste caso para movimentar a porta utilize o
menu de ajuste de fim de curso.

oE=DIGI

CMD MANUAL?
Sair  fecha abre

b — >

CMD MANUAL?

Figura 27 - Menu para Comando Manual Figura 28 - Tela do comando manual da porta

4.4. Ajuste de sensibilidade do Looping

(Apenas para portas que acompanham sensor looping) o@)|6|

O menu de ajuste do looping aparecera auto- SOPTE
maticamente quando a placa de Looping Visoflex for PRESENTE
detectada na hora de ligar a porta (Figura 29), este
ajuste € para que o operador possa ajustar a sensibili-
dade do sensor de massa metalica sem ter que aces- . .

sar a parte interna do painel de comando.

Figura 29 - Tela de looping presente (Inicializagdo da porta)

b — >

Para ajustar a sensibilidade do looping, basta
AJUSTE LOOPING

navegar entre os menus utilizando os sim < >
botdes"—" (' )ou"” —*( ~) até encontrar o menu

“AJUSTE LOOPING" conforme mostra a Figura 30 e

pressionar o botao Sim (@) para confirmar a entrada . .

Nno menu.

Figura 30 - Menu de Ajuste da Sensibilidade do Looping

Na tela de Ajuste da Sensibilidade do Looping (Figu- °%D|5|
ra 31) € possivel aumentar ou diminuir a sensibilida- SiEEy
de do Looping com os botdes () e (7). A

NOTA: O ajuste do looping é medido em
percentual, sendo 100% muito sensivel e . .
vai detectar objetos menores e 50%

pouco sensivel detectando objetos
maiores. O Ajuste padrao é de 75%.

Figura 31 - Ajuste da Sensibilidade do looping



4.5. Saindo do ajuste de parametros da porta

Para sair dos menus de parametrizacao da porta, basta navegar entre os
menus utilizando os botdes” — (/) ou " = ( ~) até encontrar o menu “Sair?” con-
forme mostra a Figura 32 e pressionar o botdo Sim ( @) para confirmar a saida da
parametrizacao da porta.

Figura 32 - Menu de saida da parametrizagdo da porta

Obs.: Caso a porta esteja entreaberta ou os fins de curso nao estejam corretamente regulados,
este parametro pode ndo funcionar corretamente, neste caso para movimentar a porta utilize o
menu de ajuste de fim de curso.

5. Verificando estado das Entradas e Saidas

Com o objetivo do usudario/operador ndo precisar
abrir o painel de comando para efetuar nenhum
ajuste, foi criada uma tela para visualizagao de como
esta o estado das entradas e saidas da placa de
comando. Pressione o botdo ( (_ ) a qualquer mo-
mento (desde que esteja fora do menu de parame-
tros) que aparecera uma tela como a da Figura 33.

Figura 33 - Estado das entradas e saidas

Nesta tela temos 0 X2 que é correspondente as saidas a relé da placa de comando e
o X1 que é correspondente as entradas digitais, além da entrada do Looping.

As barras /" indicam que a entrada ou saida estd desligada e as barras “|” indicam
gue a entrada ou saida esta ligada.

6. Modulos de saida da CLD 12

A CLD 12 vem preparada para receber moédulos de saida.

6.1 Modulos de saida a Relé

A CLD 12 possui entrada disponivel para 2 modulos de saida a relg, estes modulos
sao adquiridos como opcionais das portas e cada modulo possui 2 relés, cada relé
possui capacidade de operar correntes de 5A até 250Vac e as suas funcdes podem
ser as seguintes:



- Sinal de Intertravamento: Quando a porta estd fora da posicdo “porta fechada”
este relé se fecha para que possa intertravar com outra Porta Visoflex ou outro
equipamento Ex.: Portas de Ante Camara - guando uma abre, a outra ndao abre e
vice-versa.

« Sinal de Cortina de Ar: Quando a porta esta fora da posicdo “porta fechada” este
relé se fecha para que possa enviar um sinal para o painel de comando da Cortina
de Ar ligar.

- Sinal de Porta Aberta: Quando a porta chega na posicao de Fim de Curso de
Abertura (Totalmente Aberta) este relé se fecha para enviar um sinal para outro
equipamento Ex.: AGV's, robds, esteiras etc.

- Sinal de Porta Fechada: Quando a porta chega na posicao de Fim de Curso de
Fechamento (Totalmente Fechada) este relé se fecha para enviar um sinal para
outro equipamento Ex.: AGV's, robds, esteiras etc.

- Sinal de Seguranca Ativa: Quando Comando de Emergéncia (BE) estd ativo
(Pressionado) relé abre Ex.: Feedback de porta sistema de seguranca acionado.

« Sinal de Porta Pronta p/ Operag¢do: Quando nenhum Sensor ou Comando de
Emergéncia estiverem ativos/obstruidos o relé se fecha Ex.. Feedback de porta
livre para operar.

Para fazer a programacao destes relés, deve-se consultar a fabrica e verificar a pos-
sibilidade.

Obs.: Portas acionadas por sistema de Contatores possuem apenas 2 relés disponi-
veis, pois utilizam 2 saidas a relé para acionamento dos contatores.

6.2 Médulos de saida do Transistor

Os modulos de saida a transistor sao utilizados para acionar as entradas digitais do
Inversor de frequéncia.

Tanto as saidas a transistor quanto as saidas a relé podem ser reprogramadas e
customizadas, verifique com a fabrica o custo e a viabilidade do seu projeto.



Operacgao



Acionamento

As portas rapidas Visoflex podem ser acionadas por Botao, controle remoto
VMOTE, botdo pingente, radar ou sensor looping (conforme prévia solicitacao e
encomenda - veja imagem 57). Assim, o comando de abertura da porta no dia a
dia é feito por esses acionadores, nao sendo necessaria interagcao com a IHM no
painel elétrico da porta - exceto para configuracao ou ajuste de parametros.

Imagem 57 — Modos de acionamento das portas rapidas Visoflex

i ‘ i
Receptor Pingente Transmissor Botoeira
DigiMote DigiMote DigiMote

15/
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=
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Radar Looping



Funcionamento Manual

Em caso de falta de energia elétrica, € possivel fazer a operacao de abertura e
fechamento da porta manualmente, siga os passos abaixo.

& AVISO

Antes de realizar o acionamento manual, certifique-se que a chave geral
do painel de comando esteja desligada e bloqueada.

1. Utilize a alavanca que fica na
carcaga do motor.

1304

200Z°L-760L1 - HBN

2. Insira (no local indicado) e ros-
gueie a alavanca.

3. Puxe a alavanca para baixo para
destravar o freio e segure nessa
pOosicao.

(Imagem 60)



4. Encaixe a manivela na parte de
baixo do motor e movimente-a no
sentido desejado (abertura ou
fechamento).

(lmagem 61)

Seguranc¢a

Caso ocorra falta de energia ou qualquer outro problema que impossibilite o fun-
cionamento correto da porta, siga 0s passos abaixo.

SEGURANCA NA OPERACAO

(Recomendacoes)

As portas Visoflex sao projetadas para oferecer o mais alto nivel de seguranca em
sua operacao. Mas recomendamos fortemente que cada trabalhador seja respon-
savel pela propria seguranca em seu ambiente de trabalho, portanto, nunca passe
sob a porta quando ela estiver em movimento, seja de abertura ou fechamento.
Recomendamos que a instalacao, ajuste de parametros, operacao € manutengao
da porta sejam realizados somente por pessoas treinadas ou por técnicos autoriza-
dos pela Visoflex.

Para sua segurancga, em caso de duvidas em qualquer fase do ciclo de vida do
equipamento, nao proceda sem antes entrar em contato com o nosso Departa-
mento de Suporte Técnico.

Em caso de acidentes que prejudiquem o alinhamento do sensor fotoelétrico
(como batidas nas guias laterais, por exemplo), a porta pode parar em posi¢cao
aberta e nao fechar, ou ter a seguranca da sua operagao comprometida. Se isso
acontecer, interrompa o0 uso da porta, desligue-a e faca o blogueio de suas fontes
de energia até que seja feita a devida manutencgao.

Recomendamos que as normas regulamentadoras e técnicas vigentes, como
NR-10 e NR-12, sejam seguidas durante a instalagcao e operacao da porta em todos
0s aspectos aplicaveis, incluindo:

- instalacao elétrica (condutores, aterramento, etc);

- elaborar e seguir um cronograma de manutencao;

- sinalizar e demarcar areas de circulagcao no entorno da porta;

- manter areas de circulacao desobstruidas e livres de material de trabalho e quais-
quer outros itens.



Limpeza

E recomendada a limpeza da porta e de seus componen-
tes periodicamente, pois favorece seu bom funcionamen-
to e aumento de vida util.

Utilize panos ou esponjas macias e sabdao neutro na lona
da porta, e somente panos secos ou levemente umedeci-
dos nas partes elétricas.

NUNCA utilize agua diretamente nos componentes elétri-
cos (quadro de energia, motor, VCODER) nem solventes,
como benzina, e outros produtos derivados de petroleo
em nenhuma parte/componente da porta.

Descarte

Ao fim da vida Util da sua porta Visoflex e/ou de compo-
nentes individuais que sejam substituidos, como baterias,
cabos, etc, recomendamos fortemente o descarte seletivo
em centros de reciclagem ou outro local apropriado. Con-
tribuir para a protecao do meio ambiente € uma responsa-
bilidade ao alcance de todos.



Manutencao



DIGI IHM 2.0

Abaixo segue uma tabela com alguns possiveis erros e suas respectivas solucoes.

Diagnéstico

O Display LCD acende mas nao aparece nada na tela ou

aparecem quadros brancos.

O menu de ajuste do looping Nndo aparece.

No menu de comando manual, quando pressionado o
botdo "abre" a porta esta fechando, e quando pressio-
nado o botdo "fecha" a porta esta abrindo.

O display esta com caracteres estranhos ou aparece a
mensagem "verificar cabo RS485".

O display esta com caracteres estranhos ou aparece
mensagem “Verificar cabo RS485".

O display ndo acende e os botdes da VisolHM 2.0 nao
respondem.

Display indica ERRO 1: Falha na comunicagao do
VCODER

Display indica ERRO 2: Falta de movimentagao do
motor.

Falta de precisao nas paradas de porta aberta e porta
fechada.

Perda de ajuste da posicao de parada da porta (porta
passou do fim do curso).

Porta parada aberta nao fecha.

Display indica F1 ativado.

Display indica F2 ativado.

Display informa BR ativado. (Quando houver barra de
reversao)

Porta reverte aleatériamente no ciclo de fechamen-
to.reversao)

Display informa BA ativado.

Display informa "L".

Solugao

Ajuste o contraste do display através do potencio-
metro atras da placa.

Verifique se a placa Looping Visoflex esta instalada
corretamente na placa EB.

Uma das fases de alimentagdo do motor esta
invertida, desligue o disjuntor e inverta duas fases
do motor (T1, T2, T3).

Desligue e ligue o sistema, caso nao funcione,
substitua o cabo RJ12.

Desligue e ligue o sistema, caso ndo funcione,
substitua o cabo do Display.

Verifique se o PC ou fusivel da plaba EB nao esta
desarmado por curto circuito na saida 24Vdc.

*Verifigue o encaixe do borne referente aos fios de comunica-
¢ao na placa de comando;

*Verifique se os cabos de alimentacdo/comunicacio do
VCODER estao conectados e instalados corretamente e se os
cabos nao estao invertidos;

*Verifique se o parametro de lado do motor e ajuste de
abertura e fechamento estdo corretos.

*Verifique se o parametro de lado do motor e ajuste de
abertura e fechamento estao corretos; *Verifique a fixagcdo do
ima na ponteira do eixo; *Verifique a fixagdo do VCODER no
motoredutor; *Verifique os cabos que vao da placa de coman-
do para o inversor;

*Verifique se o inversor acusa algum erro, neste caso verifique
a parametrizagao do inversor conforme tabela fornecida pela
Visoflex.

Verificar alinhamento mecanico do VCODER no
motoredutor e distancia até o ima.

*Verificar se o ima esta fixado corretamente o com espaca-
mento de no mMaximo 5mm;

*Verificar se as baterias do VCODER estdo com carga (medin-
do as duas baterias, que estao em série, a tensao devera estar
entre 5 Volts e 7,2 Volts, a tensdo nominal das baterias indivi-
dualmente é de 3,6 Volts).

Verifique se o equipamento estd energizado ou se o
botdo de emergéncia estd acionado. Veja a informagdo
que aparece no display. (Caso o display ndo esteja
funcionando, acione a assisténcia técnica credenciada
Visoflex.)

Verificar alinhamento e funcionamento do sensor
fotoelétrico.

Verificar funcionamento de sensor adicional
(quando houver).

Verificar ajuste e funcionamento do sensor PST da barra
de reversao.

Verificar alinhamento de sonsor fotoelétrico e do sensor
adicional. Ajustar sensibilidade do sensor PST. (quando
hover)

Verificar a existéncia de um botdo de abertura acionado
ou danificado (preso).

Verificar ajuste e funcionamento de sensor de
abertura Loop. (quando houver)



TABELA DE ERROS
INVERSOR MITSUBISHI

7 SOLUGAO DE PROBLEMAS

7.2 Lista de indicacoes de falha e alarme

Indicagdo do Painel de N Indicagéo do Painel de Name
ame 5
Operagio Operagao
£--- E-- | Historico de falhas ErLE E.ILF + | Perda de fase de entrada
o - [l Y I 3
S| HOLd HOLD | Blogueio do painel de operagéo caiL E.OLT | Parada de prevencao de stall
3 ol £ LE E. BE Detec.:géo de ala?rme de
gl - ,'. " , Er1 to 4 | Erro de gravacio de parametro -t transistor de freio
2 crea Sobrecorrente de falha de terra
2 - [ i
S Lord LOCD | Senha bloqueada c.o E.GF (mafssa) do lado de saida na
= === partida
Err Err. Reset de inversor ELF E.LF | Perda de fase de saida
m oL Prevencao de stall (sobrecorrente) =T = Operagéo de relé térmico
—— s E.OHT externo
o ,’_ oL Prevencao de stall (sobretensao) - ~ ]
caoL E.PTC * | Operacdo de termistor PTC
) . . .
Pall =] RB Pré-alarme de freio regenerativo © "—_ ,'-‘,': E PE Falha do dispositivo de
Py ™ Pré-alarme de funggo de relé K - - armazenamento de parametros
.§ ' térmico eletronico ERPUE E.PUE | Desconex&o de PU
< - -
5 PS Parada de PU P = Excesso de contagem de novas
b el E.RET .
nr . . ~ == tentativas
Hi MT Saida de sinal de manutengao — —
- 5 E.5
o UV | Subtensdo —— Falha de CPU
— FCPU | ECPU
SH SA Parada de seguranga
= gurane PR Excedido valor de detegao de
c Lo E.CDO~ corrente de saida
S = FN Alarme de ventoinha
§ [ n] 1Y) E.IOH » Falha no circuito limite de
crun ) corrente de influxo
CE o E.OC1 Desengate de sobrecorrente —
Lo : durante a aceleracéo o E.AIE # | Falha de entrada analdgica
- Desengate de sobrecorrente P
Crr 2 E.OC2 CCoOC . .
caLc durante velocidade constante 5 E.SAF = | Falha do circuito de seguranga
Desengate de sobrecorrente . W
E,,-“- :-', E.OC3 | durante a desaceleracio ou * izgjorrer uma falha no uso com o FR-PU04, "Fault 14" é exibido em FR-
parada ’
Desengate de sobretensao
T E.OV1 | regenerativa durante a
aceleragédo
Desengate de sobretensao
S| Eluc E.OV2 | regenerativa durante velocidade
& constante
Desengate de sobretensao
oS E.OV3 | regenerativa durante
desaceleracao ou parada
Desengate de sobrecarga de
=1 E.THT | inversor (func&o de relé O/L
térmico eletrénico)
Desengate de sobrecarga de
RN E.THM | motor (fungdo de relé O/L
térmico eletrénico)
- - Superaquecimento de
EFl oA E.FIN L
cren dissipador de calor




INVERSOR CFW 300 e CFW 500

Erro Descri¢do

Causas Provaveis

F0022
Sobretensao no
barramento CC

Falha de sobretensao no
circuito intermediario.

«Tenséo de alimentacéo errada, confira os dados na etiqueta
do inversor estdo de acordo com a rede de alimentacéo e o
parametro P0296.

«Tensao de alimentagdo muito alta, resultando em uma tensao no
barramento CC maior que o valor maximo (em P0004):

Ud > 410 Vcc em 200-240 Vac (P0296=0).

Ud > 810 Vcc em 380-480 Vac (P0296=1).

Ud > 1000 Vcc em 500-600 Vac (P0296=2).

« Inércia de carga muito alta ou rampa de desaceleracdo muito
rapida.

« Ajuste de PO151 Ou P0153 muito alto.

FO033
Falha no auto-ajuste do Falha no ajuste da resisténcia
VWW do estator PO409

«Valor da resisténcia estatérica em P0409 nao esta de acordo
com a poténcia do inversor.

« Erro nas conexdes do motor, desligue a alimentacao e verifique
a caixa de ligagoes do motor e as conexdes com os bornes

do motor.

« Poténcia do motor muito pequena ou muito grande em relagao
ao inversor.

FOO51 Falha de sobretemperatura
Sobretemperatura nos medida no sensor de tempera-
IGBTs tura (NTC) do médulo
de poténcia.

« Temperatura ambiente ao redor do inversor alta (>50 °C) e
corrente de saida elevada.

«Ventilador bloqueado ou defeituoso.

« Dissipador muito sujo, impedindo o fluxo de ar.

FO072 Falha de Sobrecarga no motor
Sobrecarga no motor (60s em 1.5xInom)

« Ajuste de PO156, P0157 e P0158 muito baixo em relagao a
corrente de operacdo do motor.
« Carga no eixo do motor muito alta.

Falha de sobretemperatura
medida no sensor de tempera-
Fo078 tura (Triplo PTC) do motor via
Sobretemper. motor entrada analégica Alx ou
entrada digital DIx.

« Carga no eixo do motor muito alta.

« Ciclo de carga muito elevado (grande nimero de partidas e
paradas por minuto).

« Temperatura ambiente alta ao redor do motor;

- Mau contato ou curto-circuito (3k9 < RPTC < 0k1).

« Termistor do motor nao instalado.

« Eixo do motor travado.

Falha relativa ao algoritmo de
FO084 identificagao automatica do
Falha de autodiagnose hardware do inversor e moédulo
Plug-In

« Mau contato nas conexdes entre o controle principal e o médulo
de poténcia.

« Hardware ndo compativel com a verséo de firmware.

« Defeito nos circuitos internos do inversor.



INVERSOR CFW 300 e CFW 500

Erro Descrigao

Causas Provaveis

) FO151 ) Versao do Firmware principal
Versao de Sw princ. difere da versao do firmware no
Incomp. Maédulo Plug-In

« Memoéria virgem no médulo Plug-In (12 energizagéo).
« Falha no backup de dados durante a desenergizacao (power-down).

Falha que indica falha na
F0228 comunicacéo serial. Indica que o
equipamento parou
de receber telegramas seriais
validos por um periodo maior do
gue o programado no PO314.

Timeout na recepgao
de telegramas

« Verificar instalagdo da rede, cabo rompido ou falha/mal contato
nas conexdes com a rede, aterramento.

« Garantir que o mestre envie telegramas para o equipamento
sempre em um tempo menor que o programado no P0314.

« Desabilitar esta fungdo no P0314.

FO234 Detectado erro de bus off na
Bus Off interface CAN.

« Verificar curto-circuito nos cabos de transmissao do circuito CAN.
« Verificar se os cabos nao estao trocados ou invertidos.

« Verificar se todos os dispositivos da rede utilizam a mesma taxa de comunicagéo.

« Verificar se resistores de terminagdo com valores corretos foram colocados
somente nos extremos do barramento principal.
« Verificar se a instalagao da rede CAN foi feita de maneira adequada.

FO237 Falha que indica que uma ou
Timeout na conexao mais conexdes I/O DeviceNet
DeviceNet expiraram.

« Verificar o estado do mestre da rede.

« Verificar instalagdo da rede, cabo rompido ou falha/mal contato
nas conexdes com a rede.

CFW500

Indica interrupc¢do na
comunicagdo entre o mestre
F0239 da rede profibus DP e o
inversor. A interface de
comunicacdo profibus DP foi
para o estado offline.

Interface profibus DP
offline

« Verificar se o mestre da rede esta configurado corretamente e
operando normalmente.
« Verificar curto-circuito ou mau contato nos cabos de

comunicagao.

« Verificar se os cabos ndo estao trocados ou invertidos.

« Verificar se resistores de terminagdo com valores corretos foram
colocados somente nos extremos do barramento principal.

- Verificar a instalagdo da rede de maneira geral - passagem dos
cabos, aterramento.

FO700 Sem comunif:agéq com HMI
renmota, porém ha comando
ou referéncia de velocidade
para esta fonte.

Falha na comunicagéao
com HMI remota

- Verifique se a interface de comunicagao com HMI esta
configurada corretamente no parametro P0312.
- Cabo da HMI desconectado.



Manutencao Preventiva

O intervalo para manutencdes preventivas € baseado no numero de ciclagens
decorrentes do uso da porta (um (1) ciclo = movimento completo de abertura e
fechamento). O display da VisolHM 2.0, quando em modo normal de operacao,
indica a quantidade de ciclos contados a partir da inicializagao do sistema.

Veja na tabela abaixo os intervalos recomendados e os itens a serem verificados:

TABELA DE MANUTENCAO

INTERVALO
(ndmeros expressos em milhares (de ciclos))
ITEM: INSPECIONAR: | 1 [ 50| 30| 40| 50| 60| 70| 75| 80|90 | 100 | 125] 150 | 200"
FIM DE CURSO Posicionamento o
COLUNAS LATERAIS Fixacao o|lo|lo0o|0|0]|O (o] 0| O
FLANGESE N
MANCAIS Fixacdo o, 0|00 0| O o o | O
COLARDE
TRAVAMENTO DOS Fixacdo 0|0 | Ol 0|0O0]|O0O O (0] o} (o} O o}
ROLAMENTOS
FOTOCELULA Alinhamento o]
e THTOSE Lubrificagio |0 |0 | 0|0 |0|0|0|0|0O|0O| O o | o**

* Apos 200.000 ciclos, fazer a inspe¢do e manutencdo a cada 50.000 ciclos.
** Lubrificacdo de rolamentos e eixos deve ser feita a cada 10.000 ciclos.



Diagramas



14 € c L

Diagrama Contador

XXX XXX A9G/'0) op SIEW WOD SaIojow Wa seusdy - gy
_>_ (saodewuoul eted eouqged e a)nsuod) 410 EP SdAeLE sioAeInblyuod & sopuinbpe wapod anb sieuolddQ oes (BOA0SZ/VE) 9194 e SEPIES 8p SO|INpow SO
. . . sleuondo=8s/9S/¥S/ES
‘A3d ‘SO PjuLBlD
- [t s i |
I ogl gl (-
‘ewelboid 5% mm: = g
;s 2§, £ H 3
~€ INOD S0¢¢ ¢LaT1o P Sgl Sg" B " B lgs  es g5 s 2n e g
I8N 5N S 1 ¢ IFugwdeG)dis iod wd eI oo 1T Uagodmia F-—-= -1 £,
:0BSION ST S g2n s I i 0 1S €S zs 5 | SQNwmr_wwm oy g 2
Ly g 0 g F it I T200) 4@ v& I v T~ 71 ;o | ciopeoyson owod | L Sl g
3 3 b B e 5 8
I8 81 8 I8~ 1 I 1 1 e 11 % 11+ % 1l 2 al | 1 g = £ 8
3 | £
%m_.ll_._m_ @w F\LF@\@LFMLF@@@LF\L N R TEN R (R B T U ) iy M| LT— \@L e 2 < d
3 3
a a O o e e e
e | = & | 5 | o & B o £ E E| £l E| £ E g £ E| ¥| E| E| E| % E OE OE OE OB
IS I I T I T B A B EU=" - - - - I A I I
S 3l & A 3 3 3] B A 3 F S F I S = == = Y Y Y I O I I
Twiowimviw;:iw;oiqi 2 7N7MN7 3 7 Ni 2 7N Tl 2 7N7 rimimiw 7NN7wT;¢T;¢¥m7w7mm7wm7m;w;m—7Nvim._.7w._.7_;_.70n;Z7._.7miw‘;
— - - - - - = = = = = — X
€L <L Ll
‘sopez||ijn ogu opuenb ¢ suioq /d Jedwnr. 7
LM IA In
n o ,
3 an N |
%)
T en EA
g ,
w 8 < 02 N3 OYIYOI
1% 1%
8 8. & - -
B A _u-,w &
g g g g
T % g . g 2 5
§ 5 §8 = 55 %
g 8 g g ~ = & 8 § g
£ > 8 8 _ _ 9 © s © E < o U
< c = S ] > 3 [} ] )
o o © I N o o 2 2 5 © T T £
g g8 %og g 1% £f3353:8;: -
5§ 3 &8¢ 3% 28 8 g2 2833838 € e
g€ ¥e €€ e 14 14 YAOY VAS'Y
@ﬂ @ @ v @ 3w / . N0 w16
e Nep Ve Vo n
s 8 . s s 1 £z s e L o s v £z 1
SRS RSN RN RS ESEEEETE RS
B3 WX 2z @
0RS8OILNLO) 9D 013 = £ S0 OPUBIDSO [ YO = OPUEISIG NO 0SBIY.

4300060 = 0josewy 031

WHI = 9912 01 el s
sy = oyewsan 431 A
™ (jeuodo) z ompoy ~ 1 (jleusndo) | ompoy 1 B R B
BONOSZIVE 91y BONOSZIVE 91y n

-©
O
o
00
0 0
00
00

@
®
—

S
¢
@
SRBRNY 82 1§ L2 I 0 Y @Y
CeeeS 0 N
010 siist ~
FEERS
o O O 5328 s s
. °° 3
0'Z WHIIBIQ L L
[SoAMy seiosues 48/38VE/ZH/LS -
o3 00 oo s 7 0
gt M ® N
€n
\ & 3d
Q071 op @pepisusjul ap asnfy

ZHO09 EOISJlIL AQTT :OP3Y

4 € 4 |




Diagrama
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LIGAGAO EM 220V

/ Jumper p/ borne 4 quando no utilizados.
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Programa:

REV:

os:

XXX

| Saida 2 aRelé (Opcional) |
(Cortina de AR)

Comam |Entrada Intertravamento (Opc.) |

Sinal PNP-NA T ™ ™
|

Comum

24V (+)

e

s

|
L
o () r
24V (+) !

L-=-=
Sinal PNP - NF

o) !
|
24V (+)

[

oV () —

Fot. Sup.(Ope.) Fot. Em. | Acion. Extra (Opc.)
S6 S6

|

24V (+)

sipapne-NE [ — T 7

e !

E
|
L

Fot. Em
S5

T F

1. Inferior
S5

20V (+)

SinalPNP-NF [~ =

o) |

o

24V (+)

wo r[ ===

n—
|

_Br. Rev. (Ope.),_Fo

_DIGICODER
U2

]
|

24V (+)

1
|l
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|
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S3

20.75mm*
-

L
11 3

29.75mm*

BA
S2

2075mm*
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13
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©975mm*
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075mm
8Q75mm S|
[
L -

20.75mm*

20.75mm*
e ——

&

©075mm*

0 1,5mm* :
|
@1,5mm?

R

2 1.5mm
!

I

a
[

do Freio
Bobina 220v
L - — 1
R1

0 1.5mm*

| Ponte Retificadora |

r
|

[oY6)

1

2 25mm*
——

025mm*

Toe

©25mm*

©25mm’ (Trangade)

2 25mm*
[ Terra

0 25mm*

- Alimentagao Trifasica

©2.5mm Escopo Cliente

Cliente:

XXX

Opcionais

S3/S4/S6/S8:

Os médulos de Saidas a Relé (3A/250VCa) s@o Opcionais que podem adquiridos e configuraveis através da CLD (Consulte a Fabrica para informagdes)

R2 - Apenas em motores com mais de 0,75¢cv
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Layout Painel - Modelo com Contator
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Layout Painel - Modelo com Inversor
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Lista de embarque

Coluna com tampa

Tampa do rolo + 1 emenda por tampa do rolo

Tubo T00x50

Eixo do rolo

PVC com tubos de contencao e cintas de sustentacao e tracao

Cantoneira de Fixacao da porta no piso

Flange da coluna + Tampa lateral

Tampa do motor

Cj. Cartola ¢/ mancal (P205+Rol. 205-16 + 4paraf. sext. M10x120 ¢/ porta nylon e arruelas)
Cj Volante de unidao montado (borracha, parafusos, porcas e arruelas) + chaveta 6xemm
Cantoneira de trava com Tubo T00x50

Elétrica

01 Painel de comando completo com display LCD e chicote

01 Motor SA47 e Fim de curso VCODER

02 Chaveta 8x8mm

02 Par de mancal PF 207 + Rolamento SA 207

01 Suporte do Coxim para motor: SA47

04 Coxim do motor

02 Par de Fotocélulas

01 Manivela do Motor SA47

02 Botao verde tipo Cogumelo sem trava (com plaqueta BA)

01 Botdo vermelho tipo Cogumelo ¢/ trava

02 Led de Sinalizacao e chave geral com trava para cadeado

04 Caixa com furo para 1 botdo 22mm

02 Jogo de Parafusos (20-P. Sext. M8x25 ¢/ arruelas e porca + 25-P. sext. M10x25 ¢/ arrue-
las + 6 Porca Nylon M10 + 28- Paraf. Brocante N12x7/8" + 10-P. Sext. M6x16 c arruelas e
porca)



Garantia

As portas rapidas VISOFLEX que vocé adquiriu nao devem ser instaladas ou operadas
antes de ler e entender todos os manuais — principal e de produtos associados — que
explicam o método de instalagao, operacao e manutencao do equipamento.

GARANTIA — Portas rapidas: 01 (um) ano ou 100.000 ciclos a partir da data de emissdo da
Nota Fiscal para produtos de nossa fabricacao. Para produtos de terceiros, a garantia
sera a mesma do fabricante.

COBERTURA DA GARANTIA — Todos os defeitos de fabricacao serao reparados pela VISO-
FLEX, obedecendo ao prazo e as condi¢cdes dessa garantia, porém, sem prejuizos as
condicdes de pagamento ja estabelecidas na venda. Sao considerados defeitos de fabri-
cacao agueles originados de nao conformidade com as especificacdes expressamente
mencionadas no contrato, No Nosso orcamento, Nos desenhos de aprovacao ou na con-
firmacao do pedido.

As pecas ou equipamentos com defeitos de fabricacao serao reparados pela Visoflex e,
na impossibilidade de reparo, serao substituidos, cabendo essa decisdo exclusivamente a
VISOFLEX.

A presente garantia limita-se a prestacao de servicos e ao fornecimento de materiais
necessarios para sanar os defeitos de fabricacao, sendo que as despesas de nossos técni-
cos (locomocao, estadias e alimentacao) ficarao por conta do cliente.

Na necessidade de remessa de produto a nossa fabrica para verificagcao, reparo ou troca,
as despesas decorrentes de transporte e seguro correrdo por conta e risco do cliente.
EXCLUSOES DA GARANTIA - Desgaste e/ou problemas ocasionados pelo uso correto ou
acidentes nao sao cobertos pela presente garantia. Outros exemplos de situagdes nao
cobertas pela garantia sao:

X defeitos causados por desgaste natural, falta de manutencao periédica, falta de lubrifi-
cacao, modificacdes nao autorizadas, culpa (imprudéncia, negligéncia ou curto circui-
tos), regulagem inadequada e impactos mecanicos;

X defeito elétrico como queima de resisténcias, gueima de motores, entre outros;

X defeitos causados por fornecimento inadequado de suprimentos ou materiais tais
como energia elétrica, alvenaria e carpintaria;

X defeitos causados por intempéries, como umidade, chuva, vendavais, inundacdes, fogo,
gueda de materiais que possam causar impactos mecanicos com prejuizo aos materiais,
estando estes no perimetro da area de obra, instalados ou nao;

K quando as instalacdes nao forem executadas pela VISOFLEX ou uma equipe credencia-
da;

M se o defeito apresentado nao for comunicado no prazo de 05 (cinco) dias a partir da
constatacdo do mesmo;

X quando forem executados consertos ou alteracdes nao autorizadas ou por pessoal nao
credenciado.

Protocolo de Entrega do Manual

Eu, funcionario da empresa
no cargo de declaro que
recebi o Manual da porta Visoflex modelo ndmero de série

de de 20 .




Dados da sua porta Visoflex ZIP

4 )
oA VISOFLEX

Fabricante: | VISOFLEX Portas e Portoes LTDA.

CNPJ:] 07.205.402/0001-71

Email: | Rua André Adolfo Ferrari,104 - Indaiatuba - SP

Eng. Responsavel: CREA:
Tipo: | Porta Rapida Industrial Modelo:
N° de Série (0S) Fabricacdo.:
Medida (LxA): Peso aprox.:
Quanfidade:
Cliente:
\. J

\_ J

DADOS DA COMPRA

Data da compra

Data da instalacio

Instalador

RG:

Empresa:

CONJUNTO MOTORREDUTOR

Potencia Tensiao:




Catalogo de
pecas



SUMARIO

ITEM DESCRICAO

01 PLACA DE PVC
02 PAINEL DE COMANDO
03 COBERTURA DO MOTOR E LADO
CONTRARIO
04 MOTORREDUTOR
05 COLUNA
06 COBERTURA E EIXO

ga VISO

PLACA DE PVC 01

ITEM COD. INTERNO .
VISOFEX DESCRIGAO QUANTIDADE
o1 &l

5360 PLACA DE PVC COMPLETQ

=]

o 1871 TUBO DE CONTENGAO 11/4" DE ACORDO COM NS
i
i 03 1163 PASSADOR MEIA ARGOLA (A DE ACORDO COM NS
1
1
i
! 04 ne4 PASSADOR FIVELA INFERIOR (B)  DE ACORDO COM NS
!
08
05 2188 PRESILHA DA CINTA MONTADA DE ACORDO COM NS
, 06 5213 CINTA DE SUSTENTACAO DE ACORDO COM NS
07 5645 CINTA DE TRAGAO DE ACORDO COM NS

08 6242 ETIQUETA LOGO VISOFLEX ol



PAINEL DE COMANDO 02

09 02

1930 BOTOEIRA SIMPLES ABERTURA
10 5069 CAIXA 500 X 500 X200 01
1 3241 FECHO DE METAL COM CHAVE 01
12 5068 PLACA DE MONTAGEM P/ PAINEL Q1
13 5599 CENTRAL LOGICA DEDICADA ol
14 6606 INVERSOR DE FREQUENCIA o1
15 6630 RESISTOR DE FRENAGEM o1
15 2604 DISPLAY VISO IHM 2.0 o1
17 4486 CHICOTE PARA DISPLAY IHM 2.0 o1
18 n47 BOTAO VEQZA;EAL@‘% Sgg C/ TRAVA ol
19 2558 LED BRANCO IP6S 22MM 24VAC al
20 e ADESIVO DO PAINEL DE COMANDQ a
21 5 ADESIVO OPERAGAO MANUAL o
22 4231 LOOPING VISOFLEX o1
23 5577 MADULO RELE DE ACORDO COM NS
24 5676 CHICOTE DA CLD ol
25 1724 TRANSFORMADCR a1
26 1842 CHAVE GERAL o1

COBERTURA DO MOTOR 03
E LADO CONTRARIO

COD. INTERNO

VISOFEX DESCRICAO QUANTIDADE
—————————— 3
- 6408 CABECOTE ol
o 5410 TAMPA DO MOTOR ol
29 6411 TAMPA CONTRARIA ol
——————————— 28
20 6409 COBERTURA DO MOTOR ol

3] 6412 TAMPA LATERAL fell




MOTORREDUTOR 04

35
1 P
| COD. INTERNO -
1 ITEM
J VISOFEX DESCRIGAO QUANTIDADE
32 1394 MOTORREDUTOR ol
23 1508 SUPORTE DO COXIM ol
. o 24 1880 CHAVETA 8X8XTIOMM o
35 44 MANCAL PF207 REDONDO o2
4
, 36 1143 ROLAMENTO SA207 35MM 02
! COM COLAR
1
1 1
i ! 37 3276 ol
! i MANIVELA DO MOTOR
i i i
H 1 1
| i ! 23 2716 COxIM o
! - l
20 39 |
i 39 3829 DICICODER COM CABO ol
1
[T
40 5086 BATERIAL DIGICODER ol
A - CABO DO DIGICODER @
§ il ittt ittt 46
"""""""" 1 -
R 45 COD. INTERNO ~
1
_______ H VISOFEX DESCRICAO QUANTIDADE
5 - COLUNA COM TAMPA GUIA 02
e — SENSOR FOTOELETRICO )
o T TAMPA GUIA 0
g gy 42
PERFIL DE ENCAIXE UHMW
DE ACORDO COM NS
48 Ez=s DA COLUNA
46 6378 04
CANTONEIRA FIXA DA COLUNA
------------------ 44




COBERTURAE EIXO 06

COD. INTERNO

ITEM VISOFEX DESCRIQAO QUANTIDADE
w7 — CONJUNT%I# SE Cfoxso coM o
48 02 PONTEIRA PARA DIGICODER o
49 6207 CONIUNTO TAMPA DO ROLO u

ol
=0 6208 EIXO DO ROLO




